
FRÄSEN GERADER NUTEN - AUSSEN
MILLING OF A LINEAR GROOVE - EXTERNAL

HCT (HORN Circular Technology)
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Spandicke

Eingriffslänge
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NUTFRÄSEN (Zirkular) 
GROOVE MILLING by circular interpolation

- sicher und schnell -
Ihre Schnittdaten für das Zirkularfräsen von Innen- und Außennuten sowie das Fräsen von Linearnuten.
Systemvorraussetzung ab Windows 95. Lieferbar auf CD-ROM.

Length of cut

Area of chip

Area of groove section

Time for cut (for AT)

Vorschubgeschwindigkeit
der Fräsmittelpunktsbahn
Feed rate of tool centre

Vorschubgeschwindigkeit
der Schneide (Nutgrund-Ø)
Feed rate of tool tip

G8

G


